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KREMLINKREMLIN
Год основания : 1925

ФранцузскаяФранцузская компаниякомпания Kremlin Kremlin 
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KREMLIN: KREMLIN: некоторыенекоторые датыдаты......

•• ФирмаФирма ““КРЕМЛИНКРЕМЛИН”” былабыла образованаобразована вв 1925 1925 годугоду ии
ознаменовалаознаменовала своесвое появлениепоявление выпускомвыпуском первогопервого
краскораспылителякраскораспылителя нана французскомфранцузском рынкерынке..

•• ВыпускВыпуск первойпервой системысистемы распыленияраспыления AIRLESS AIRLESS вв 1950 1950 
годугоду..

•• РазработкаРазработка технологиитехнологии AIRMIXAIRMIX®® вв 1975 1975 годугоду..
•• СозданиеСоздание электростатическогоэлектростатического пистолетапистолета K3 K3 вв 1992 1992 
годугоду..

•• ОбъединениеОбъединение сс группойгруппой EXEL EXEL вв 1995 1995 годугоду..
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ГРУППАГРУППА EXEL EXEL 
несколько цифр

ОборотОборот -- 1,1 1,1 млрдмлрд. . французскихфранцузских франковфранков вв 1998 1998 годугоду
БолееБолее 1000 1000 сотрудниковсотрудников
СпециалистыСпециалисты мировогомирового уровняуровня вв областиобласти окрашивающегоокрашивающего
инструментаинструмента

3 3 рынкарынка сбытасбыта продукциипродукции::
•• индустрияиндустрия (Kremlin, (Kremlin, EurotecEurotec, , SAMESSAMES))
•• сельскохозяйственныесельскохозяйственные машинымашины ((TecnomaTecnoma, , BerthoudBerthoud, , 

CaruelleCaruelle, , PreciculturePreciculture))
•• длядля бытовогобытового примененияприменения ((ExelExel GSA)GSA)
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KREMLINKREMLIN
НЕСКОЛЬКО ЦИФР

•• ТорговыйТорговый оборотоборот 300 300 млнмлн. . 
французскихфранцузских франковфранков

•• БолееБолее 320 320 сотрудниковсотрудников вово
всемвсем миремире

•• 9 9 филиаловфилиалов вв ЕвропеЕвропе
•• 1 1 филиалфилиал СШАСША--КАНАДАКАНАДА
•• 1 1 филиалфилиал вв АргентинеАргентине
•• множествомножество агентствагентств вово
всемвсем миремире……....
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•• ДеревянныеДеревянные изделияизделия
•• ИзделияИзделия изиз металловметаллов
•• ПластикиПластики
•• ПроизводствоПроизводство автомобилейавтомобилей
•• РемонтнаяРемонтная окраскаокраска автомобилейавтомобилей

Kremlin: Kremlin: целевыецелевые рынкирынки
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РынкиРынки : : ДеревянныеДеревянные изделияизделия
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РынкиРынки : : ИзделияИзделия изиз металловметаллов
((металлическиеметаллические конструкторыконструкторы, , сельскохозяйственныесельскохозяйственные машинымашины, , 

авиационнаяавиационная техникатехника ии тт..дд……))
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РынкиРынки : : ПластикиПластики
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РынкиРынки : : ПроизводствоПроизводство автомобилейавтомобилей
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РынкиРынки: : РемонтнаяРемонтная окраскаокраска автомобилейавтомобилей
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ПневматическоеПневматическое распылениераспыление ЛКМЛКМ
ТТрадиционноерадиционное



14

ТрадиционноеТрадиционное пневматическоепневматическое распылениераспыление

ПринципПринцип действиядействия ::
ПринципПринцип традиционноготрадиционного пневматическогопневматического распыленияраспыления заключаетсязаключается вв

смешиваниисмешивании ппродуктародукта выходящеговыходящего изиз сопласопла пистолетапистолета ии сжатогосжатого воздухавоздуха, , 
подающегосяподающегося черезчерез рраспылительнуюаспылительную головкуголовку. . ДляДля большейбольшей наглядностинаглядности, , 
правдаправда сс определеннойопределенной долейдолей условностиусловности, , можноможно сравнитьсравнить
краскораспылителькраскораспылитель сс пульверизаторпульверизаторомом одеколонаодеколона..

ОсновываясьОсновываясь нана егоего принципепринципе работыработы,, пневматическпневматическийий пистолетпистолет
обеспечиваетобеспечивает высококачественноевысококачественное мелкодисперсноемелкодисперсное распылениераспыление ЛКМЛКМ припри
помощипомощи сжатогосжатого ввоздухаоздуха..
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ЭтотЭтот способспособ появилсяпоявился вв самомсамом началеначале хххх--гого векавека нана автомобильныхавтомобильных
кконвейерныхонвейерных ллинияхиниях. . ПриПри томтом, , чточто пневматическиепневматические краскораспылителикраскораспылители
имеютимеют отличноеотличное качествокачество распыленияраспыления ЛКМЛКМ, , такжетакже существуетсуществует рядряд
значительныхзначительных недостатковнедостатков::

СкачокСкачок давлениядавления воздухавоздуха нана распылительнойраспылительной головкеголовке создаетсоздает турбулентностьтурбулентность
ии ввысокуюысокую сскоростькорость частицчастиц ЛКМЛКМ вв окрасочномокрасочном факелефакеле ((додо 10 10 метровметров вв
секундусекунду).). КаплиКапли подпод воздействиемвоздействием воздушноговоздушного потокапотока направленынаправлены вв
разныеразные стороныстороны ии каккак ррезультатезультат большеебольшее количествоколичество частицчастиц продуктапродукта
никогданикогда нене достигаютдостигают поверхностиповерхности ддеталиетали.. ИзбыточныйИзбыточный окрасочныйокрасочный тумантуман
ии малыймалый коэффициенткоэффициент использованияиспользования ЛКМЛКМ –– основныеосновные недостаткинедостатки
пневматическихпневматических краскораспылителейкраскораспылителей..



16

КОНСТРУКЦИЯКОНСТРУКЦИЯ ПИСТОЛЕТАПИСТОЛЕТА

Головка

Игла (нерж.сталь)

Сопло нерж. 
сталь

Уплотнение
запорной иглы

Спусковое устройство

Устройство
регулировки
подачи воздуха

Подвод сжатого
воздуха

Воздушный
клапан

Устройство
регулировки
расхода ЛКМ

Устройство
регулировки
факела
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РАСПЫЛИТЕЛЬРАСПЫЛИТЕЛЬ

ЭтаЭта частьчасть пистолетапистолета являетсяявляется наиболеенаиболее важнойважной, , 
определяющейопределяющей характерхарактер распыленияраспыления ((расходрасход, , формаформа
факелафакела, , егоего насыщенностьнасыщенность ии тт..дд.) .) посредствомпосредством
воздействиявоздействия энергииэнергии сжатогосжатого воздухавоздуха нана ЛКМЛКМ..

РАСПЫЛИТЕЛЬРАСПЫЛИТЕЛЬ = = ГОЛОВКАГОЛОВКА + + СОПЛОСОПЛО + + ИГЛАИГЛА
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ТрадиционноеТрадиционное пневматическоепневматическое распылениераспыление ЛКМЛКМ

РазличныеРазличные типытипы подачиподачи ЛКМЛКМ::
•• ПодачаПодача всасываниемвсасыванием ((нижнийнижний бакбак))
•• ПодачаПодача самотекомсамотеком ((верхнийверхний бакбак))
•• ПодачаПодача подпод давлениемдавлением ((отот краскокраско--
нагнетательногонагнетательного бакабака илиили насосанасоса))
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ТрадиционноеТрадиционное пневматическоепневматическое распылениераспыление ЛКМЛКМ
ВСАСЫВАНИЕВСАСЫВАНИЕ

ПреимуществаПреимущества ::
–– НебольшиеНебольшие инвестицииинвестиции
–– ИспользованиеИспользование небольшихнебольших
количествколичеств ЛКМЛКМ

–– ЛегкаяЛегкая сменасмена цветацвета ЛКМЛКМ
НедостаткиНедостатки::

–– РасходРасход краскикраски напрямуюнапрямую связансвязан
сс расходомрасходом воздухавоздуха

–– ИспользованиеИспользование ЛКМЛКМ сс малоймалой
вязкостьювязкостью додо 35 35 сексек. CA4 (. CA4 (ВЗВЗ4)4)

–– ВесВес
–– ИзбыточныйИзбыточный окрасочныйокрасочный тумантуман
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ТрадиционноеТрадиционное пневматическоепневматическое распылениераспыление ЛКМЛКМ
САМОТЕКСАМОТЕК

ПреимуществаПреимущества::
–– НебольшиеНебольшие инвестицииинвестиции
–– ВозможностьВозможность использованияиспользования
ЛКМЛКМ большейбольшей вязкостивязкости

–– МеньшеМеньше окрасочногоокрасочного туманатумана, , 
каккак следствиеследствие большебольше
экономииэкономии

–– ПростотаПростота очисткиочистки
НедостаткиНедостатки::

–– БачокБачок меньшеменьше 1 1 литралитра
(0,6(0,6лл),),

–– НеобходимаНеобходима подставкаподставка--
держательдержатель
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ПНЕВМАТИЧЕСКОЕПНЕВМАТИЧЕСКОЕ РАСПЫЛЕНИЕРАСПЫЛЕНИЕ ЛКМЛКМ
ПОДПОД ДАВЛЕНИЕМДАВЛЕНИЕМ

ПреимуществаПреимущества::
•• ВозможностьВозможность использованияиспользования
большихбольших объемовобъемов ЛКМЛКМ ((отот 3 3 кгкг. . 
минимумминимум))

•• ВозможностьВозможность использованияиспользования ЛКМЛКМ сс
большейбольшей вязкостьювязкостью

•• ПовышеннаяПовышенная производительностьпроизводительность
•• ВозможностьВозможность циркуляциициркуляции ЛКМЛКМ вв
горячемгорячем ии холодномхолодном состояниисостоянии

•• ИспользованиеИспользование декоративныхдекоративных ЛКМЛКМ
илиили клеевклеев

НедостаткиНедостатки::
•• СтоимостьСтоимость оборудованияоборудования
•• СменаСмена цветацвета ЛКМЛКМ
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ПНЕВМАТИЧЕСКОЕПНЕВМАТИЧЕСКОЕ РАСПЫЛЕНИЕРАСПЫЛЕНИЕ ЛКМЛКМ

ОСНОВНЫЕОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИХАРАКТЕРИСТИКИ::
–– ДавлениеДавление воздухавоздуха:: 3 3 -- 6 6 барбар
–– РасходРасход воздухавоздуха:: 15 15 -- 30 30 мм3/3/часчас
–– РасходРасход краскикраски:: 150 150 -- 600 c600 cмм3/3/минмин
–– СкоростьСкорость частицчастиц:: 10 10 мм//сексек
–– СтепеньСтепень переносапереноса ЛКМЛКМ:: 40%40%
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ПНЕВМАТИЧЕСКОЕПНЕВМАТИЧЕСКОЕ РАСПЫЛЕНИЕРАСПЫЛЕНИЕ ЛКМЛКМ
НизкоеНизкое давлениедавление
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ПНЕВМАТИЧЕСКОЕПНЕВМАТИЧЕСКОЕ РАСПЫЛЕНИЕРАСПЫЛЕНИЕ ЛКМЛКМ
НИЗКОЕНИЗКОЕ ДАВЛЕНИЕДАВЛЕНИЕ

ТребованиеТребование стандартовстандартов::
–– ДавлениеДавление воздухавоздуха распыленияраспыления нана головкеголовке 0,7 0,7 
барбар противпротив примернопримерно 2,5 2,5 барбар припри
традиционномтрадиционном распылениираспылении

–– СтепеньСтепень переносапереноса ЛКМЛКМ менееменее 65%.65%.
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ПНЕВМАТИЧЕСКОЕПНЕВМАТИЧЕСКОЕ РАСПЫЛЕНИЕРАСПЫЛЕНИЕ ЛКМЛКМ
НИЗКОЕНИЗКОЕ ДАВЛЕНИЕДАВЛЕНИЕ

ОсобыеОсобые рекомендациирекомендации::
–– ПринимаяПринимая вово вниманиевнимание расходрасход воздухавоздуха
пистолетапистолета низкогонизкого давлениядавления, , шлангишланги
подачиподачи сжатогосжатого воздухавоздуха должныдолжны иметьиметь
внутреннийвнутренний диметрдиметр нене менееменее 8 8 мммм, , еслиесли
ихих длинадлина превышаетпревышает 5 5 метровметров

–– ПодходитПодходит главнымглавным образомобразом длядля красоккрасок сс
вязкостьювязкостью нене болееболее 30 30 сексек. CA4(. CA4(ВЗВЗ4)4)



PistoletsPistolets: M21G LP, M21LP: M21G LP, M21LP
M21G VLP, M21 VLPM21G VLP, M21 VLP

ПрекрасноеПрекрасное качествокачество отделкиотделки
НадежностьНадежность, , нана 100% 100% 
выполненывыполнены изиз металламеталла
ОченьОчень легкиелегкие
ПроходыПроходы длядля краскикраски выполненывыполнены
изиз нержнерж. . сталистали
ОченьОчень гибкийгибкий вв использованиииспользовании
((легкоелегкое обучениеобучение, ), )
СъемныйСъемный манометрманометр
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–– ПРЕИМУЩЕСТВАПРЕИМУЩЕСТВА::
ПрекраснаяПрекрасная отделкаотделка
ПриПри такомтаком жеже уровнеуровне качествакачества, , лучшаялучшая
степеньстепень переносапереноса частицчастиц краскикраски благодаряблагодаря
скоростискорости перемещенияперемещения частицчастиц ЛКМЛКМ. 7 . 7 мм//сексек
припри низкомнизком давлениидавлении противпротив 10 10 мм//сексек. . 
традиционноготрадиционного распыленияраспыления
БлагодаряБлагодаря вышеуказанномувышеуказанному экономияэкономия ЛКМЛКМ ии
чистоечистое местоместо работыработы
ПониженныйПониженный уровеньуровень шумашума

–– НЕДОСТАТКИНЕДОСТАТКИ::
ИзбыточноеИзбыточное потреблениепотребление сжатогосжатого воздухавоздуха
ВязкостьВязкость ЛКМЛКМ лимитированалимитирована

ПНЕВМАТИЧЕСКОЕПНЕВМАТИЧЕСКОЕ РАСПЫЛЕНИЕРАСПЫЛЕНИЕ ЛКМЛКМ
НИЗКОЕНИЗКОЕ ДАВЛЕНИЕДАВЛЕНИЕ
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–– РЕКОМЕНДАЦИИРЕКОМЕНДАЦИИ::
ВВ промышленностипромышленности::

–– РаспылениеРаспыление сс питаниепитание подпод давлениемдавлением длядля
жидкихжидких продуктовпродуктов

ВВ ремонтнойремонтной окраскеокраске автомобилейавтомобилей::
–– ПодачаПодача материаламатериала самотекомсамотеком длядля отделочныхотделочных
ЛКМЛКМ

ПроизводствоПроизводство изделийизделий изиз деревадерева::
–– ПитаниеПитание подпод давлениемдавлением илиили самотекомсамотеком, , вв
зависимостизависимости отот объемовобъемов, , длядля нанесениянанесения красоккрасок
ии жидкихжидких лаковлаков

ПНЕВМАТИЧЕСКОЕПНЕВМАТИЧЕСКОЕ РАСПЫЛЕНИЕРАСПЫЛЕНИЕ ЛКМЛКМ
НИЗКОЕНИЗКОЕ ДАВЛЕНИЕДАВЛЕНИЕ
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ПНЕВМАТИЧЕСКОЕПНЕВМАТИЧЕСКОЕ РАСПЫЛЕНИЕРАСПЫЛЕНИЕ ЛКМЛКМ
НИЗКОЕНИЗКОЕ ДАВЛЕНИЕДАВЛЕНИЕ

ОСНОВНЫЕОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИХАРАКТЕРИСТИКИ::
–– ДавлениеДавление воздухавоздуха:: 4 4 барбар
–– РасходРасход воздухавоздуха:: 2828--35 35 мм3/3/часчас
–– РасходРасход краскикраски:               :               350 350 -- 600 c600 cмм3/3/минмин
–– СкоростьСкорость частицчастиц:                        :                        7 7 мм//сексек
–– СредняяСредняя степеньстепень переносапереноса ЛКМЛКМ:        :        65%65%
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СеминарСеминар нана фирмефирме ТБМТБМ 1515--16 16 февраляфевраля
2000 2000 годагода

–– I.   I.   ПрезентацияПрезентация фирмыфирмы KREMLINKREMLIN
–– II.  II.  ПневматическоеПневматическое распылениераспыление ЛКМЛКМ

–– традиционноетрадиционное
–– низкогонизкого давлениядавления

–– III. III. РаспылениеРаспыление ЛКМЛКМ методомметодом AIRMIXAIRMIX®®
–– IV. IV. СтандартныеСтандартные поршневыепоршневые насосынасосы ии насосынасосы
гаммыгаммы FLOWMAXFLOWMAX®®
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РАСПЫЛЕНИЕРАСПЫЛЕНИЕ AIRMIXAIRMIX®®

ЭтаЭта промежуточнаяпромежуточная системасистема распыленияраспыления
междумежду пневматическимпневматическим распылениемраспылением ии
распылениемраспылением AirlessAirless®®, , котораякоторая
совмещаетсовмещает вв себесебе преимуществопреимущество обеихобеих
технологийтехнологий окрашиванияокрашивания
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ПРИНЦИППРИНЦИП ДЕЙСТВИЯДЕЙСТВИЯ
CCравнениеравнение сс AirlessAirless®®
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ПРИНЦИППРИНЦИП ДЕЙСТВИЯДЕЙСТВИЯ

ТонкостьТонкость распыленияраспыления::
–– ТонкостьТонкость распыленияраспыления теснотесно связаносвязано сс
темтем, , какимкаким образомобразом воздухвоздух
направляетсянаправляется нана окрасочныйокрасочный факелфакел
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ХАРАКТЕРИСТИКИХАРАКТЕРИСТИКИ РАСПЫЛЕНИЯРАСПЫЛЕНИЯ AIRMIXAIRMIX®®

ДавлениеДавление воздухавоздуха распыленияраспыления::
–– 0,5 0,5 -- 2,5 2,5 барбар

РасходРасход воздухавоздуха::
–– 3 3 -- 5 5 мм3/3/часчас

ДавлениеДавление ЛКМЛКМ::
–– 4040 -- 120 120 барбар

РасходРасход ЛКМЛКМ::
–– 200 200 -- 1.200 c1.200 cмм3/3/минмин
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СтепеньСтепень переносапереноса частицчастиц ЛКМЛКМ длядля каждойкаждой изиз
следующихследующих системсистем распыленияраспыления

РАСПЫЛЕНИЕРАСПЫЛЕНИЕ AIRMIXAIRMIX®®

40 % Пневматика

60% AIRLESS

65 % Пневмораспыление низкого давления

70 % Смешанное распыление

78% AIRMIX ®

90% Электростатика AIRMIX®
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ПотреблениеПотребление сжатогосжатого воздухавоздуха попо следующимследующим системамсистемам
распыленияраспыления

РАСПЫЛЕНИЕРАСПЫЛЕНИЕ AIRMIXAIRMIX®®

Пневматическое распыление 20-25 м3/час

Пневмораспыление низкого давления 27-30 м3/час

AIRMIX® 3-5 м3/час
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СкоростьСкорость передвиженияпередвижения частицчастиц краскикраски

РАСПЫЛЕНИЕРАСПЫЛЕНИЕ AIRMIXAIRMIX®®

Пневмораспыление 10 м/сек.

Пневмораспыление низкого давления 7 м/сек

AIRLESS 1,2 м/сек.

Смешанное распыление 0,9 м/сек.

AIRMIX® 0,7 м/сек.
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ПИСТОЛЕТПИСТОЛЕТ MXMX

Трубка из нерж.
стали
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СравнениеСравнение::

пистолетпистолет
пневматическийпневматический
ии
пистолетпистолет
AIRMIXAIRMIX®®



40

СОПЛОСОПЛО AIRMIXAIRMIX®®

Микросито для сопел калибра:
2 - 3 - 4 и 6

Прокладка PTFE для сопел калибра:
9 и выше
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Расход  Расход  

по воде 
при 70 бар 
(см3/мин) 

∅ 
в мм 

Сетка 
фильтра
в пист. 

Сетка 
фильтра
в насосе

Среднее значение ширины факела в см 
на расстоянии 25 см от поверхности 

     7 
9 

10 
12 

13 
17 

17 
21 

21 
25 

25 
29 

29 
33 

33 
37 

38 
44 

48 
56 

     02.03 02.05         
100 150 0,18 4 2 03.03 03.05 03.07        
150 220 0,23 4 2 или 4 04.03 04.05 04.07 04.09 04.11      
200 330 0,28 4 4 или 6 06.03 06.05 06.07 06.09 06.11 06.13 06.15    
300 450 0,33 6 6 или 8 09.03 09.05 09.07 09.09 09.11 09.13 09.15    
350 600 0,38 6 8 или 12   12.07 12.09 12.11 12.13 12.15 12.17   
400 720 0,41 12 8 или 12 14.03 14.05 14.07 14.09 14.11 14.13 14.15 14.17   

          18.13 18.15 18.17   
500 1060 0,50 12 12   20.07 20.09 20.11 20.13 20.15 20.17 20.19  

          25.13     
750 1600 0,61 - 15   30.07  30.11 30.13 30.15 30.17 30.19  

         45.11  45.15 45.17 45.19  
         68.11      
          100.13     
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ПРЕИМУЩЕСТВАПРЕИМУЩЕСТВА::
–– ЗначительноеЗначительное сокращениесокращение окрасочногоокрасочного
туманатумана, , аа следовательноследовательно ::
ЭкономияЭкономия ЛКМЛКМ
МалоеМалое загрязнениезагрязнение окрасочныхокрасочных камеркамер
ГигиенаГигиена рабочегорабочего местаместа малярамаляра
МалыйМалый возвратвозврат частицчастиц краскикраски припри окрашиванииокрашивании
полыхполых формформ
ГибкостьГибкость работыработы припри небольшихнебольших расходахрасходах

РАСПЫЛЕНИЕРАСПЫЛЕНИЕ AIRMIXAIRMIX®®
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ОГРАНИЧЕНИЯОГРАНИЧЕНИЯ::
–– НеобходимостьНеобходимость примененияприменения продуктовпродуктов
тонкоготонкого помолапомола, , особенноособенно припри
небольшихнебольших объемахобъемах

–– ЖесткиеЖесткие требованиятребования кк фильтрациифильтрации
–– АдаптацияАдаптация балансабаланса растворителярастворителя припри
переходепереходе отот пневматическогопневматического распыраспы--
ленияления кк AIRMIXAIRMIX®® ((образованиеобразование
пузырьковпузырьков))

РАСПЫЛЕНИЕРАСПЫЛЕНИЕ AIRMIXAIRMIX®®
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LA PULVERISATION AIRMIX LA PULVERISATION AIRMIX ®®

ОБЛАСТИОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯПРИМЕНЕНИЯ::
–– ВысокаяВысокая производительностьпроизводительность вв деревообрабадеревообраба--
тывающейтывающей промышленностипромышленности

–– ОсобенноОсобенно рекомендуетсярекомендуется длядля лаковлаков, , грунтовокгрунтовок, , 
отделочныхотделочных лаковлаков, , эмалейэмалей

–– ВсеВсе большебольше ии большебольше заменяязаменяя AirlessAirless®® вв областяхобластях
промышленностипромышленности гдегде предъявляютсяпредъявляются повышенныеповышенные
требованиятребования кк охранеохране окружающейокружающей средысреды ((чистоечистое
рабочеерабочее местоместо, , снижениеснижение выбросоввыбросов), ), каккак вариантвариант
Airmix 200 Airmix 200 барбар..



ПистолетПистолет AirmixAirmix®® MXMX

КачествоКачество отделкиотделки
ПрочностьПрочность конструкцииконструкции
100% 100% выполненвыполнен изиз металламеталла
проходыпроходы длядля ЛКМЛКМ выполненывыполнены изиз
нержнерж. . сталистали
легкоелегкое спусковоеспусковое устройствоустройство
вариантвариант 200 200 барбар
оборудованоборудован : : трубкатрубка подачиподачи ЛКМЛКМ
((нержнерж..стальсталь), ), фильтрфильтр, , 
аксессуарыаксессуары
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ПистолетПистолет AirmixAirmix®® ATXATX
компактныйкомпактный
базабаза длядля быстрогобыстрого
монтажамонтажа
проходыпроходы длядля ЛКМЛКМ
выполненывыполнены изиз нержнерж..сталистали
пружинапружина установленаустановлена вневне
системысистемы циркуляциициркуляции
продуктапродукта
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СеминарСеминар нана фирмефирме ТБМТБМ 1515--16 16 февраляфевраля
2000 2000 годагода

–– I.   I.   ПрезентацияПрезентация фирмыфирмы KREMLINKREMLIN
–– II.  II.  ПневматическоеПневматическое распылениераспыление ЛКМЛКМ

–– традиционноетрадиционное
–– низкогонизкого давлениядавления

–– III. III. РаспылениеРаспыление ЛКМЛКМ методомметодом AIRMIXAIRMIX®®
–– IV. IV. СтандартныеСтандартные поршневыепоршневые насосынасосы ии
насосынасосы гаммыгаммы FLOWMAXFLOWMAX®®



48

РАЗЛИЧНЫЕРАЗЛИЧНЫЕ ТИПЫТИПЫ НАСОСОВНАСОСОВ

МембранныеМембранные насосынасосы низкогонизкого ии высокоговысокого
давлениядавления
ПоршневыеПоршневые насосынасосы::
–– СС фиксированнымификсированными уплотнениямиуплотнениями
–– СС подвижнымиподвижными уплотнениямиуплотнениями
–– ТипТип FlowmaxFlowmax®®,,
–– СС платформойплатформой ((длядля густыхгустых продуктовпродуктов))
НасосыНасосы шестеренчатыешестеренчатые
НасосыНасосы перистальтическиеперистальтические
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ПНЕВМАТИЧЕСКОЕПНЕВМАТИЧЕСКОЕ РАСПЫЛЕНИЕРАСПЫЛЕНИЕ

НасосНасос мембранныймембранный илиили красконагнетательныйкрасконагнетательный
бакбак ((рекомендуетсярекомендуется длядля пневматическогопневматического распыленияраспыления))
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НасосНасос низкогонизкого
давлениядавления сс
двойнымидвойными
мембранамимембранами
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ПринципПринцип работыработы
классическогоклассического
поршневогопоршневого насосанасоса
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ПневматическийПневматический красконагнетательныйкрасконагнетательный
насоснасос характеризуетсяхарактеризуется::
–– егоего соотношениемсоотношением давлениядавления ((напримернапример: 30/1), : 30/1), 
этоэто коэффициенткоэффициент мультипликациимультипликации питающегопитающего
давлениядавления насосанасоса

–– рабочимрабочим объемомобъемом цилиндрацилиндра ((вв ccмм3/3/циклцикл))

ЧтоЧто касаетсякасается возвратновозвратно--поступательныхпоступательных
насосовнасосов ((мембранныемембранные, , пневматическиепневматические, , 
поршневыепоршневые), ), ихих производительностьпроизводительность, , заза
некоторыминекоторыми исключениямиисключениями, , постояннапостоянна
((двойноедвойное действиедействие))

ХАРАКТЕРИСТИКИХАРАКТЕРИСТИКИ
ПОРШНЕВОГОПОРШНЕВОГО НАСОСАНАСОСА
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УСТРОЙСТВОУСТРОЙСТВО ПОРШНЕВОГОПОРШНЕВОГО
НАСОСАНАСОСА

ПНЕВМОДВИГАТЕЛЬПНЕВМОДВИГАТЕЛЬ
–– ОнОн обеспечиваетобеспечивает возвратновозвратно--
поступательноепоступательное движениедвижение ии
создаетсоздает необходимуюнеобходимую мощностьмощность

ГИДРАВЛЧЕСКАЯГИДРАВЛЧЕСКАЯ ЧАСТЬЧАСТЬ
–– ОнаОна обеспечиваетобеспечивает всасываниевсасывание ЛКМЛКМ
ии последующуюпоследующую подачуподачу материаламатериала
подпод давлениемдавлением нана пистолетпистолет. . 
КонструкционныеКонструкционные материалыматериалы
насосанасоса должныдолжны бытьбыть совместимысовместимы сс
продуктамипродуктами автомобильнойавтомобильной
промышленностипромышленности ((абразивныеабразивные
материалыматериалы, , антикоррантикорр. . составысоставы))
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НасосыНасосы сс
подвижнымиподвижными
уплотнениямиуплотнениями
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ПринципПринцип действиядействия
поршневогопоршневого
насосанасоса FLOWMAXFLOWMAX®®
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ТехническиеТехнические преимуществапреимущества

НадежныйНадежный пневматическийпневматический двигательдвигатель
((инверторинвертор KREMLIN)KREMLIN)
ВнутренняяВнутренняя конструкцияконструкция разработанаразработана длядля
постоянногопостоянного потокапотока ((расходарасхода) ) краскикраски
ОтсутствиеОтсутствие ««мертвогомертвого»» объемаобъема : : 
постоянноепостоянное обновлениеобновление потокапотока ЛКМЛКМ
ПолностьюПолностью изиз нержнерж..сталистали
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ТехническиеТехнические преимуществапреимущества

ПодвижныеПодвижные уплотненияуплотнения поршняпоршня : : 
безопасностьбезопасность всасываниявсасывания
АбсолютнаяАбсолютная герметичностьгерметичность всасываниявсасывания
ЗначительноеЗначительное сокращениесокращение затратзатрат нана
техническоетехническое обслуживаниеобслуживание
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НасосНасос FLOWMAXFLOWMAX®®
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ПравильныйПравильный выборвыбор краскораспылительнойкраскораспылительной
технологиитехнологии

ТИП РАСПЫЛЕНИЯ 
Параметры ЛКМ VLP / LP Пневматическое 

распыление 
AIRMIX AIRLESS 

< 20 *** *** ** * 
20 < 35 *** *** *** ** 
35 < 60 ** *** *** *** 

1. Вязкость 
 
Чашка CA 4 
(в секундах) > 60 * ** *** *** 

> 50 % *** *** ** ** 2. СУХОЙ ОСТАТОК 
< 50 % ** ** *** *** 

3. ЧАСТИЦЫ 
Глазурь или 
металлич. 
частицы 

*** *** * * 

< 10 *** *** ** * 
10 - 30 *** ** *** ** 

4. TОЛЩИНА 
сырой пленки за 1 слой 
(в µm) > 30 ** * *** *** 

< 5 л./день *** *** ** * 5. ОБЪЕМ 
использования ЛКМ > 5 л./день ** ** *** ** 
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Существует несколько факторов, влияющих на правильный выбор системы распыления для
определенных видов работ. Ниже приведена вспомогательная таблица недостатков и

преимуществ,  различных систем распыления доступных на сегодняшний день.
 
 Традиционный 

пневмораспылитель HVLP Airmix® ААА-распыление (Air Assist 
Airless) Airless 

Качество отделки Превосходное Отличное, но малая 
производительность Отличное Среднее Грубое 

Производительность 

см3/мин 
0 - 500 0 - 300 100 - 800 100 - 800 300 и выше 

Эффективность переноса ЛКМ 
Низкая 

На 20% выше, чем 
традиционный 

пневматический пистолет 

На 35% выше, чем 
традиционный 

пневматический пистолет 

На 30% выше, чем 
традиционный 

пневматический пистолет 

 На 20% выше, чем 
традиционный 

пневматический пистолет 

Обслуживание окрасочной камеры Высокие затраты 
из-за избыточного 
окрасочного 
тумана 

Средние затраты из-за 
окрасочного тумана 

Очень низкие затраты 
благодаря практически 
полному отсутствию 

тумана 

Низкие затраты из-за 
малого образования 
окрасочного тумана 

Низкие затраты из-за 
малого образования 
окрасочного тумана 

Регулировка факела Да - полная Да - полная Да - частичная Да - частичная Нет 

Инвестиции и эксплуатационные 
расходы Очень высокие Высокие Низкие Низкие Высокие 

 


